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GSI SLYV

Mecklenburg-
Vorpommern

-vom EBA anerkannte Stelle nach DIN EN 15085-2 -

ZERTIFIKAT

Schweien von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen
nach DIN EN 15085-2

Dem Betrieb SMW Spezialmaschinen und Werkzeugbau

GmbH & Co. KG
Kruseshofer StraRe 21

17036 Neubrandenburg
Deutschland

wird bescheinigt, dass er geeignet ist Schweilarbeiten auszufiihren fiir den Geltungsbereich der:
Zertifizierungsstufe CL1 nach DIN EN 15085-2

Anwendungsgebiet: < Neubau und Umbau von Schienenfahrzeugen und deren Bauteile (ohne

Konstruktion)

* Instandsetzung nach DIN 27201-6

Geltungsbereich

Schweillprozess Werkstoffgruppe Abmessungen Bemerkungen
nach DIN EN ISO 4063 | nach CEN ISO/TR 15608
111 1.2 t>=3 mm FW ml
1.2 t=3-24 mm BW
131 23 t>=3 mm FW
23 t=3-20mm BW
135 5 D >=122 mm VMAG,; tRohr: 3-22 mm
1.4 t>=3 mm tMAG
8 t=3-8mm FWmI
1.2/X120Mn12 t=3-16 mm FW ml
3 t=3-20 mm S690 BW
1.2/8 t=3-40 mm FWmI
1.4 t>=5 mm vMAG
(Fortsetzung: siehe Riickseite)
verantwortliche SchweiRaufsichtsperson:  Lutz Reinhold (EWE) geb.: 24.04.1965
gleichberechtigter Vertreter: siehe Ruckseite
Vertreter: siehe Ruckseite
Bemerkungen: siehe Ruckseite
Zertifikat Nr.: GS1/15085/CL1/3009/5A2/01
Giiltigkeitszeitraum: vom 28.05.2013 bis 01.03.2016 Y mb
Ausgestellt am: 27.05.2014
Auditor: BARGHOLZ S
ID-Nr.: EBA - 09/09 A §

Allgemeine Bestimmungen (siehe Rickseite)

Dr. Kotz ~N
Vert%;r des Leite /@eﬂﬁﬁ\\e@\
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Zertifikat Nr.: GSI/15085/CL1/3009/5A2/01
Fortsetzung des Geltungsbereiches

SchweiBprozess Werkstoffgruppe Abmessungen Bemerkungen
nach DIN EN ISO 4063 | nach CEN ISO/TR 15608
135 3 t=5-10mm S690, FWmlI
136 11 D <=40 mm -
1.2 t=5-20 mm FWmI
1.2 t=6-20mm BW
141 23 t=2-8mm mWIG
1.4 t=2-20 mm mWIG;tRohr 2-20 mm
D>=21mm
8/1.2 t=6-40 mm FW, Geltungsbereiche, 8: 10 -
D >=25mm 40mm; 1.2: 6 -
24mm
783 8 a6
1.2 g8
Bemerkungen:
it leichl htiate Vertreter:

- Zug-u. StoReinrichtungen, Roboterfertigung: Hartmut Krumtum (EWE) geb.: 30.05.1973

- QS Ifd. Produktion: Torsten Liick (IWE) geb.: 11.12.1986

Weitere Vertreter:

- Wiegenfertigung,(eingeschrankt):
- Drehgestellfertigung; Blechbau,(eingeschrankt):

Berechtigung zur Abnahme von Schweiler- / Bedienerpriifungen:

Steffen Hillmann (IWS) geb.: 02.06.1982
Helmut Ribensam (SFM) geb.: 24.02.1955

Folgende SchweiRaufsichtspersonen sind berechtigt, im Rahmen des Geltungsbereiches dieses
Zertifikates, Schweil3er / Bediener nach den entsprechenden Normen zu priifen:

- Lutz Reinhold (EWE)

Die vSAP ist zur schweifstechnischen Konstruktionsprifung berechtigt.

Unternehmen verfligt Uber VT2; MT2; PT2 und UT2- Prufer
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GSI SV

Mecklenburg-
Vorpommern

Zertifikat Nr.: GSI/15085/CL1/3009/5A2/01

Allgemeine Bestimmungen
entsprechend DIN EN 15085-2
Widerruf des Zertifikats

Die Nationale Sicherheitsbehérde oder die Hersteller-Zertifizierungsstelle, die dieses Zertifikat
ausgestellt hat, kbnnen das Zertifikat widerrufen, wenn:

- berechtigte Zweifel an der bedingungsgemafRen Ausfiihrung von Schweillarbeiten nach den
genannten Normen bestehen,

- berechtigte Zweifel an der ordnungsgeméaRen Schweilaufsicht entsprechend den genannten Normen
bestehen,

- keine anerkannte SchweilRaufsicht mehr vorhanden ist,

- keine gliltigen Priifungsbescheinigungen der Schweiller und Schweillpersonale nach den genannten
Normen vorliegen,

- nicht geprufte SchweilRer oder Schweilpersonale mit Schweiflarbeiten im Rahmen der genannten
Normen betraut wurden,

- andere Voraussetzungen nach den genannten Normen nicht mehr erftllt sind,
- der Hersteller-Zertifizierungsstelle die Méglichkeit der jahrlichen Uberwachung verweigert wurde,
- der Schweiflbetrieb auf das Zertifikat verzichtet.

Der Widerruf ist der Hersteller-Zertifizierungsstelle vom Schweillbetrieb schriftlich zu bestétigen. Die
Nationale Sicherheitsbehérde ist durch die Hersteller-Zertifizierungsstelle zu benachrichtigen.

Falls ein glltiges Zertifikat verlangert werden soll, ist mindestens zwei Monate vor dem Ablauf der
Geltungsdauer bei der Hersteller-Zertifizierungsstelle die Verlangerung zu beantragen.

Verteiler:
1. Antragsteller &S\ mby
2. Akte SO

GSI SLYV
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